Druckflache inkl. Beschnitt (je 2 mm)

max. Druckbereich mit Stanz-/SchweiBrahmen

+

Fur Objekte die nicht angeschnitten werden durfen,
empfenlen wir einen Randabstand von mind. 5 mm.

AXOPad Gr6Re: 220 x 170 mm
Eckenradius: 10 mm

Druckflache inkl. Beschnitt: 224 x 174 mm
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Drucklédche inkl. Beschnitt (je 2 mm)

max. Druckbereich mit Stanz-/SchweiBrahmen

Fur Objekte die nicht angeschnitten werden drfen,
empfenlen wir einen Randabstand von mind. 5 mm.

AXOPad Gr6Re: 200 x 200 mm
Eckenradius: 10 mm

Druckldche inkl. Beschnitt: 204 x 204 mm
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Drucklédche inkl. Beschnitt (je 2 mm)

Q}I

max. Druckbereich mit Stanz-/Schweilrahmen

+

Fur Objekte die nicht angeschnitten werden durfen,
empfenlen wir einen Randabstand von mind. 5 mm.

AXOPad GroRe: 240 x 195 mm
Eckenradius: 10 mm

Druckldche inkl. Beschnitt: 244 x 199 mm
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Drucklédche inkl. Beschnitt (je 2 mm)

max. Druckbereich mit Stanz-/Schweilrahmen

q}l

AXOPad Gr6Re: 210 x 210 mm
Form: rund

Drucklache inkl. Beschnitt: 214 x 214 mm

i Fur Objekte die nicht angeschnitten werden dirfen,
“-..._empfenlen wir einen Randabstand von mind. 5 mm. .~
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Drucklédche inkl. Beschnitt (je 2 mm)

max. Druckbereich mit Stanz-/Schweilrahmen

q}l

AXOPad GroBe: 240 x 195 mm
Form: oval

Druckldche inkl. Beschnitt: 244 x 199 mm

Fur Objekte die nicht angeschnitten werden drfen, -
~.__empfenlen wir einen Randabstand von mind. 5 mm. .
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Drucklédche inkl. Beschnitt (je 2 mm)

max. Druckbereich mit Stanz-/Schweilrahmen

Fur Objekte die nicht angeschnitten werden drfen,
empfenlen wir einen Randabstand von mind. 5 mm.

AXOPad Gr6Re: 297 x 210 mm
Eckenradius: 10 mm

Druckldche inkl. Beschnitt: 301 x 214 mm
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